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Stahl EN 10027�1 � DD12
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Schale
Shell
160x35 200x50 203,2x40 250x40

36341

Warmband EN 10111 � 1,50
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Aend.Nr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne technische Bedeutung
MODIFIC.NO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND
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BRAKE AND TRAILER TECHNOLOGY

GROUP

0,052 kg

Mess� bzw. Ausrichtvorschrift für 3D � Messprogramm:
MEASURE AND ADJUST INSTRUCTION FOR 3D�MEASURING PROGRAM:
�Ebene über Bezug "A"
 � PLANE WITH REFERENCE "A"
� Nullpunkt über Bezug "B"
 � ZERO POINT WITH REFERENCE "B"
� y�Achsausrichtung über Bezug "C"
 � Y�AXIS�POSITIONING WITH REFERENCE "C"

Ist nichts angegeben gilt:
 IF THERE ARE NO GUIDELINES:
 � unbemaßte Radien, längen� und Winkelmaße gemäß 3D�CAD�Modell

� UNDEFINED RADIUS, MEASURE OF LENGHT AND ANGLE AS PER 3D�CAD�MODEL
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UNCOATED, UNGREASED

36341 DIN 50979 �Fe//Zn8//Cn//T0
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