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Aend.Nr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne technische Bedeutung
MODIFIC.NO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND
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Konsole kpl. 206567.001

je
 n

ac
h 

W
in

ke
l, 

Au
fla

uf
ei

nr
ic
ht

un
g

un
d 

Ei
ns

te
llu

ng

siehe Tabelle

1 : 10

M. Siuda

10.08.2012

 Technische Daten ZHL35 Ausf. A
 gemäß Typisierung
 Art.Nr. 200078

Maß "X"
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Neue Urzeichnung

201028.007 201027.013 201027.014 2055-2355 3360

201028.006 201027.011 201027.012 1450-1750 2200

201028.005 201027.009 201027.010 1450-1750 3000

201028.004 201027.007 201027.008 1450-1750 2850

201028.003 201027.005 201027.006 1130-1430 2500

201028.002 201027.003 201027.004 1450-1750 2500

201028.001 201027.001 201027.002 1130-1430 2000
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