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201026.901 201025.901 201025.902 2000 1100- 1400 |ohne, blank
201026.003 201025.005 201025.006 2500 1400- 1700 |verzinkt
201026.002 201025.003 201025.004 2500 1100- 1400 |verzinkt
201026.001 201025.001 201025.002 2000 1100- 1400 |verzinkt
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CAD-Software | Waermebehandlung Oberflaechenbehandlung Allgemeintoleranzen fuer MalRe ohne Toleranzangabe n. DIN IS0 2768-1m | Alle Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an Dritte,
) HEAT TREATMENT FINISH TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED. AS PER DIN IS0 2768-1m vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach OIN 34
SO[Id—EdQE Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN IS0 2768-2 K; Tolerierung DIN7167 | WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
TOLERANCES FOR FORM AND POSITION AS PER DIN IS0 2768-2 K; TOLERATING ACC. DIN7167 ALSO FOR GRANTING OF PATENTS ACCORDING DIN 3t.
AendNr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne technische Bedeutung 0k 03 > Diese MaRke werden bei der Abnahme besonders geprueft Rohteil N
MODIFICNO. “00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND DN 150 13715 @5_%)— ontelt Nr.
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